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	Appendix
	16

	Hot Work Permit
	Issue / Rev. No.
	APP16/01

	DC/2018/02
	Date
	30 Mar 2019



檔案編號
Ref No.：


熱工序許可證
Hot Work Permit
第一部份: 申請 ( 由認可人員填寫) Part 1: Application ( By Qualified Person )
	公司
Company： ABC Company

	
	
	姓名
Name
	          XXX (管工)
:
 


	詳述工作
Description of work: 
	：  


	詳述地點
Description of location
	：  


	日期
Date
	：  

	時間
Time limit
	：
	由             08:00
From  

	至            17:00
To   



第二部份: 簽發 (由分判商東主/ 或其授權代表簽發)
Part 2: Issuance (By Proprietor of Subcontractor / or his delegate)
	姓名
Name
	：  

	職位
Position
	： 

	簽署
Signature
	： 


	日期
Date
	：  

	
	
	時間
Time
	：  



第三部份: 接受 ( 由認可人員)
Part 3: Acceptance ( By Qualified Person )
	本人在此聲明及接受此熱工序許可證及檢查表檔案編號: 
所列之檢查項目內容並會在工作時間內履
行此表所列的一切責任

	I hereby acknowledge receipt of this Permit and confirm all the precautions as stated in the hot work checklist Ref. No.: 
 are implemented and will be maintained throughout the period of this Permit.

	姓名
Name
	：  

	職位
Position
	： 

	簽署
Signature
	： 


	日期
Date
	：  

	
	
	開始時間
Start time
	：  



第四部份: 撤離 (由認可人員填寫) Part 4: Clearance ( By Qualified Person)
	姓名
Name
	：  

	簽署
Signature
	： 


	日期
Date
	：  

	撤離時間
Clearance time
	：  



第五部份: 註銷(由分判商東主/ 或其授權代表填寫)
Part 5: Cancellation (By Proprietor of Subcontractor / or his delegate)
	姓名
Name
	：  

	簽署
Signature
	： 


	日期                                                
Date
	： 

	時間
Time
	：  
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	Appendix
	16

	Hot Work Permit
	Issue / Rev. No.
	APP16/01

	DC/2018/02
	Date
	30 Mar 2019

	合約編號
Contract No.  

	公司
Company：  

	檔案編號
Ref No.：   



熱工序檢查表
Hot Work Checklist
	項目
Item
	檢查項目
Inspection Item
	檢查結果*
Inspection Result*
	跟進行動**
Follow up Action**

	1
	在進行熱工工作地點提供適當及足夠數量的滅火筒
Provide appropriate type and sufficient number of extinguishers at the workplace
	□
	

	2
	確保逃生通道暢通無阻
Ensure emergency escape route is free from obstruction
	□
	

	3
	如工件附有易燃物品，焊接前將易燃物品清除
If the workpiece contains flammable substances, clean the workpiece before welding
	□
	

	4
	將所有易燃物品移離工地
Remove all flammable substances thoroughly from the work area
	□
	

	5
	在進行熱工工作地點提供防火氈
Place fire blanket at the workplace
	□
	

	6
	進行熱工作時豎立防護屏障以免影響公眾
Erect protection barriers at work place to avoid public being affected
	□
	

	7
	所有氣體焊接器具裝設防止回火閥及止回閥
Install flash back arrestor & non-return valve to all gas welding/cutting equipment
	□
	

	8
	電弧焊機電路接駁位置適當地絕緣
Adequately insulate the welding machine connections
	□
	

	9
	水線必須與焊機及回路必須與焊接物穩固地連接
The earthing to the welding machine and the return lead to the work piece must be
securely connected
	□
	

	10
	氣體焊接工必須持有有效安全証書
Gas welding operator holds valid certificate
	□
	

	11
	提供足夠及持續一般稀釋通風 / 局部抽風
Provide adequate & continuous general dilution ventilation / local exhaust ventilation
	□
	

	12
	操作員穿著合適個人防護裝備
Operator wears suitable personal protective equipment
	□
	

	13
	其他
Other：
	□
	


* 檢查結果
Inspection Result –
** 跟進行動
Follow-up Action –
申請人士姓名
· 
- 良好狀況 Satisfactory

- 需改善及更換 Need improvement & replacement N/A
- 不 適 用 Not applicable
如於檢查結果填寫『』者，須於此部份填寫有關之跟進行動。
If a「」is put in the inspection result section, it is required to complete this section by filling in the relative follow-up action.
日期
Name of Applicant：
 

申請人士簽署
Signature of Applicant：  


Date：
 

証書號碼
Certificate No. :  

(氣體焊工 / 電弧焊工)
(Operator for gas welding / Electric Arc Welding)
Contract No. DC/2021/04


Construction and Rehabilitation of Trunk Sewage Rising Mains in Yuen Long and Yau Tong





Contract No. DC/2021/04


Construction and Rehabilitation of Trunk Sewage Rising Mains in Yuen Long and Yau Tong








